2896LC600 .

Polissage a sec en tonneau
Etape 2
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PARAMETRES DU PROCEDE

200 a 400 g/cycle
tonneau hexagonal
60 x 60 cm

ITESSE 24 328 tr/min

Placer la pate a polir
et les blchettes en
bois ou en
polyamide dans le
tonneau, puis le faire
tourner

Ajouter les P
pieces a polir et 0g0
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pendant 24 a 48 o

heures
Ly

83

Piéces polies avec
une finition lisse
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Congue pour la deuxieme étape du
polissage a sec en tonneau, la pate de
lissage 2896LC600 s'utilise aprés le poncage
et avant le polissage final. Sa faible viscosité
facilite le dosage et la mise en ceuvre. Sa
formulation sans silice offre des
performances comparables a celles de la
pate 2896C600, pour une surface lisse et
uniforme, sans effet « peau d'orange »

Acétate de cellulose, propionate de
cellulose, plastiques rigides, bioplastiques,
résines SLA, Plexiglas®, bois, métaux
précieux, métaux tendres (Zamalk, ...)

PRODUIT 2896LC600

TYPE Pate de lissage

PROCEDE Polissage a sec en tonneau - étape 2

. Résultat de surface similaire a

RESULTAT 2896C600

FORMULE Sans silice

VISCOSITE Faible viscosité

RUGOSITE Ra jusqu'a 0,3 um
Blchettes bois losange/cube (6 ou 8

MEDIAS mm), mélange 50/50 ou média
polymere

ASPECT Pate liquide

BRILLANCE

COUPE

CONDITIONNEMENT | Seau métal de 20 kg

STOCKAGE Eviter la chaleur excessive

DUREE DE VIE Unan

Pour des surfaces lisses et
uniformes avant le
polissage final
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