
Technische Beschreibung Nr. 20 PO 24B

Trockenpolieren in Trommel
von Celluloseacetat

TCN bietet eine ganze Reihe von Polierpasten für das Trockenpolieren in

der Trommel an, insbesondere für Werkstoffe aus Celluloseacetat.

Mit unseren Schleif-, Polier- und Glanzpasten lässt sich in

aufeinanderfolgenden Arbeitsschritten eine perfekte Oberflächenqualität

erzielen.

Vorbereitung der Trommel:

Drei Fächer der Trommel mit den Pasten 2896C600, 605AN und BS3208 vorbereiten und dazu vorher die richtige

Auswahl der Größe und Form der Holzsplitter treffen.

Für einen ersten Zyklus werden ca. 500 g Paste pro 25 kg entstaubte Splitter hinzugefügt, die Trommel laufen lassen.

Anwendung:

In das mit 2896C600 vorbereitete Fach die zu polierenden Werkstücke geben und das Verfahren zwischen 12 und 24

Stunden laufen lassen.

Zwischen den einzelnen Polierphasen ist eine Ultraschallreinigung der Werkstücke erforderlich.

Mit einem Poliervorgang mit 605AN fortfahren und anschließend mit BS3208 blankschleifen.

Für jeden neuen Zyklus zwischen 50 und 150 g Paste hinzufügen.

BEDIENUNGSANWEISUNG

Polierpaste 

605AN 

Die Polierpaste 605AN enthält

ein feines Scheuerpulver, mit

dem sich auf diversen

Werkstoffen glänzende

Oberflächen erzielen lassen.

Sie wird empfohlen, wenn

hochglänzende Oberflächen

erforderlich sind sowie bei

Werkstücken, die im Anschluss

gefärbt werden.

Mit der Grundierung 605 lässt

sich die Haftung der Paste auf

Holzsplittern vorbereiten.

Glanzpaste 

BS3208

Die Glanzpaste BS3208

(technische Beschreibung Nr.

18 PO 23) enthält

selbstglänzende Wachse, mit

denen sich nach einem

Poliervorgang oder nach dem

Einfärben eine perfekte

Oberflächenqualität erzielen

lassen.

Sie sorgt für Glanz, Farbtiefe

und wasser- und

staubabweisenden Schutz der

behandelten Werkstücke.

Die Polierpaste 2896C600

enthält ein durchschnittlich

scheuerndes Pulver.

Sie eignet sich für:

✓ Eine erste Anwendung an

Werkstücken, die nur eine

geringe Abtragung erfordern.

✓ Eine Zwischenanwendung

zwischen Abschleifen mit

Bimsstein + Öl und Polieren.

✓ Die Vorbereitung von

Werkstücken aus CA oder

Polyamid vor dem Lackieren.

Polierpaste 

2896C600

Schnitt        - +
Glanz    - +

Schnitt    - + Schnitt    - +

Glanz    - + Glanz         - +

Die Auswahl des Werkstoffes sowie die Größe und Form der Splitter sind ausschlaggebend, um ein optimales

Ergebnis zu erzielen.

Nachstehend das üblicher Weise angewendete Verfahren für Werkstücke aus Celluloseacetat.
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Manuelles Polieren am Polierring 
mit Poliersteinen

Unsere Poliersteine sind aufgrund ihrer Vielseitigkeit und ihrer

Leistungsstärke bei der gesamten Branche (Brillenindustrie, Uhr- und

Schmuckhandwerk) anerkannt. Sie haben eine ausgezeichnete Beständigkeit

und ermöglichen eine blankpolierte Oberflächenbeschaffenheit. Sie können

für sämtliche Edelmetalle und Kunststoffe verwendet werden. Diese

Produktreihe deckt sämtliche Polierschritte ab (Schleifen, Polieren,

Glanzpolieren).

SCHLEIFEN
GRAU G460

Metall

SCHLEIFEN
GRAU 3/0 GTB

Kunststoff

POLIEREN
GELB W3

Kunststoff und Metall

OBERFLÄCHENB

ESCHAFFENHEIT
BEIGE 795

Kunststoff

GLANZPOLIEREN
ROSE M700

Kunststoff und Metall

M1800 (290x60x50 mm-1650g)

880g

580g

680g

680g

680g

(210x45x45 mm) 

Maße und Gewichte approximativ

SCHNITT

GLANZ

Grau 3/0 GTB

Gelb W3

Beige 795

Rosa M700

Gelb W3

Rosa M700

Beige 795

Rosa M700

+

-

+

-
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Metalleimer: 20 kg

Standard-Verpackung:

1 Jahr in der Originalverpackung unter den üblichen

Lagerbedingungen. Vor Hitze schützen.

Lagerung

MIT TROMMELPOLIEREN ASSOZIIERTE PRODUKTE 

Splitter

Nylonsplitter zum Abschleifen.

Buchenholzsplitter zum Polieren: quadratisch 4 - 6 - 8 - 10 -12 - 15

rautenförmig 6 - 8 - 10

SN Beschleuniger

Prozessöl als Ergänzung zu den Pasten bzw. zur Staubbindung.

Scheuerpulver

Schleifsteine mit unterschiedlicher Korngröße

Reinigungsmittel

Das mit 10 ml/l verwendete Reinigungsmittel 6170 beseitigt bei der Ultraschallreinigung die

Fettreste an Werkstücken nach dem Abschleifen und das Reinigungsmittel 6179 die Reste nach

dem Polieren.

Das Reinigungsmittel TP8002 ist ein alkalisches Mittel, das Verbrennungen durch Lasergravuren

beseitigt.
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